®
METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
SCHWEISSZUSATZE - SONDERMATERIAL

der direkte Draht

MT-G | 1.0324

Schweillstab aus niedriglegiertem Stahl zum Gas-Schweilen unlegierter
Stahle. SchweiBgut fiir Betriebstemperaturen bis +350°C.

Normbezeichnung EN 12536 ol
Werkstoff-Nummer 1.0324
AWS/ASME SFA-5.2 ~R 45
Wichtigste S235JR, S235J0, S235G2T, S255GT, P235GH, P265GH
Grundwerkstoffe
Mechanische Giitewerte Waérmebehandlung unbehandelt
des SchweiRgutes Priiftemperatur [°C] +20°
(Richtwerte) Streckgrenze Ren MPa >260
Zugfestigkeit Rm MPa >360
Bruchdehnung As [%] >20
Kerbschlagarbeit Ay [J] >30
Richtanalyse des reinen C Si Mn
Schweilgutes in % 0,08 0,1 0,5
Schweifstab-MaRe, Durchmesser Lénge Paketinhalt
Verpackungseinheit [mm] [mm] kgl
1,00 1000 25,0
1,60 1000 25,0
2,00 1000 25,0
2,40 1000 25,0
3,20 1000 25,0
4,00 1000 25,0
5,00 1000 25,0
6,00 1000 25,0
Schweillpositionen nach EN ISO 6947 PA, PE, PF, PC




